ICA C

POLSKA inco"

Wydanie 4
Data wydania: 08.05.2017

Supravil D4
OPIS

Jednosktadnikowy klej winylowy w klasie wodoodpornoéci D4, jest zalecany do klejenia elementow zewnetrznych takich jak
drzwi zewnetrzne, okleina, kantoéwka okienna, meble ogrodowe i elementy narazone na dziatanie czynnikow
atmosferycznych lub przeznaczonych do pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci. Po utwardzeniu daje trwatg, bezbarwnag
oraz wodoodporna spoine klejowa zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 204 dla klejow klasy D4. Charakteryzuje sie
wysokg odpornoscig na temperature, spetnia wymagania WATT 91 ponadto posiada ultra niskg zawartosé formaldehydu,
nieprzekraczajgcag emisji 0,112 mg/m3 co stanowi mniej niz 0,1ppm w czasie 4h od klejenia . Mozna go stosowac na zimno
jak i na gorgco jak i w prasach wysokiej czestotliwosci. Stosowanie na gorgco znacznie skraca czas produkgciji.

ZASTOSOWANIE

Znajduje zastosowanie w klejeniu wszystkich rodzajéw drewna narazonych na dziatanie wilgoci, np. drzwi zewnetrznych,
okien, mebli ogrodowych itp.

WLASNOSCI

Wyglad: biata ciecz

Sucha pozostatosc: 50%

Lepkos¢ Brookfield RVT 23°C (20 g/min.obr.5) 6500£1000 mPa*s

Trwatosé w 20°C ok. 6 miesiecy

Min. temperatura tworzenia filmu: +8°C

pH 23°C (ISO 2115) 2,8-3,2

czas otwarty w 20°C: 3-9 min(w zaleznosci od warunkow i naniesienia)
zuzycie: 150-300 g/m*

spoina: bezbarwna, elastyczna

OPTYMALNE WARUNKI PRACY

Klej doktadnie wymieszaé. Nanosi¢ na dopasowane, suche, przeszlifowane, czyste i odttuszczone powierzchnie.
Temperatura robocza kleju i klejonego elementu powinna wynosi¢ 18°C-22°C. Wilgotnos¢ klejonego drewna nie moze
przekracza¢ 9-12% natomiast wilgotnos¢ otoczenia powinna plasowaé sie w przedziale 65-75%. W wypadku drewna
migkkiego klej nanosi¢ jednostronnie, w przypadku drewna twardego zaleca sie naktadanie kleju na obie klejone
powierzchnie. Potgczy¢ klejone powierzchnie i silnie docisng¢ w prasie lub Scisku. Czas prasowania nalezy dostosowaé do
rodzaju drewna, jego wilgotno$ci i temperatury otoczenia. W celu okre$lenia niezbednego czasu prasowania i zapewnienia
mocnego wigzania kleju, nalezy przeprowadzi¢ stosowne testy przed rozpoczeciem produkcji seryjnej Petng
wodoodporno$¢ spoina uzyskuje po uptywie 7 dni od sklejenia. Produkt w postaci nieutwardzonej mozna usuwac¢ za pomocg
wody. Po utwardzeniu klej nalezy usung¢ mechanicznie. Przed utwardzeniem kleju unika¢ bezposredniego kontaktu ze stalg
ze wzgledu na ryzyko powstania rdzy lub czernienia potgczen.

NAKLADANIE

Walcami, pedzlem, topatkg lub natryskowo. Nie nalezy stosowac¢ materiatdw wykonanych z zelaza. Jesli klej lub klejone

powierzchnie zostang zanieczyszczone zelazem lub rdzg, to wskutek reakcji z garbnikami zawartymi w drewnie moze dojs¢
do odbarwien.

OPAKOWANIA I MAGAZYNOWANIE

Przechowywaé przez okres 6 miesiecy od daty produkcji, w temperaturze od + 5°C do + 30°C w oryginalnie zamknietych
opakowaniach. Chroni¢ przed mrozem.

BEZPIECZENSTWO

Produkt nie zostat sklasyfikowany jako preparat niebezpieczny. Karta charakterystyki dostepna na zyczenie.

Informacje umieszczone w tej karcie technicznej zostaty opracowane na podstawie naszej najaktualniejszej wiedzy i badan, maja one
jednakze charakter orientacyjny i nie moga by¢ gwarancja ostatecznych efektow klejenia.



